Schweildtechnische Lehr-
und Versuchsanstalt Mannheim GmbH

S\V

Mannheim

Schweillzertifikat

WECE-CPR-1090-2.00441.GSIMA.2016.004

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiRen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfuhrungsklasse

Schweilprozess(e)
{Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiRaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Gultigkeitsbeginn
Gultigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Eisenbau Heilbronn GmbH
Technische Verwaltung + Vertrieb

BriggemannstraBe 39 - 43
74076 Heilbronn
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018

EXC3 nach EN 1090-2

111, 121, 135 (teilmechanisch), 141

15

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 2 und 3

g
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 4

Dr. Simon Stehle, IWE geb. am: 22.08.1988

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiRen erfiillt.

24.11.2016
04.12.2023
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Mannheim, 03.12.2020 Dipl.-Ing. (FH) Ehrler

Bendlken Vertreter des Leiters der
Priifstelle

Gemeinschaftsinstitut der Stadt Mannheim und des Deutschen Verbandes fiir Schweilen u. verwandte Verfahren e.V.
Postfach 12 17 52 - 68068 Mannheim - Hausadresse: Kathe-Kollwitz-StraRe 19 (Neuer MeRplatz) - 68169 Mannheim - Telefon (0621) 30 04 -0

* Telefax (0621) 30 04 - 20z
Internet: http://www.slv-mannheim.de

E-Mail: slv@slv-mannheim.d:



Zertifikatsnummer: WECE-CPR-1090-2.00441.GSIMA.2016.004

Bemerkungen:

keine

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, flir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Prifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Verénderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) Einfilhrung neuer Schweilprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.,

Die Priifstelle wird in den angefihrten Fallen eine erganzende Priifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.zdA.



